VON ERZ ZU STAHL
INTELLIGENTE LOSUNGEN FUR DIE STAHLINDUSTRIE




DER HOCHOFEN

Eisenerz, Kalk und Koks sind die Hauptzutaten fiir die Erzeugung von Roheisen und werden in bis
zu 75 Meter hohen Ofen geschmolzen. Um das Roheisen zu gewinnen, arbeiten die in Stahiméanteln
und einem Kihlisystem eingefassten Ofen mit Temperaturen bis zu 2.200 °C. Die Rohstoffe werden
Uber einen Schragaufzug zum Ofenkopf transportiert und Uber den Gichtverschluss in die
Brennkammer geleitet. Alle zwei bis drei Stunden erfolgt der Abstich in der Gie3halle, damit das
Roheisen und die Schlacke zur Weiterverarbeitung abflieRen kénnen.
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UBERSICHTSKAMERAS

Bei der Prozessbeobachtung, die auf die detaillierte Uberwachung und Auswertung innerhalb einer
Produktionskette ausgerichtet ist, sollte eine visuelle Beobachtung der kompletten Anlage nicht auRer
Acht gelassen werden. Zu diesem Zweck werden Ubersichtskameras so installiert, dass sie ein
Gesamtbild der laufenden Produktion vermitteln. Die dadurch erzeugten Bilder erreichen die
Leitstelle per Live-Stream, sodass sich anbahnende Fehlfunktionen bereits frilhzeitig erkannt werden.

Neben der Vermeidung kostenintensiver Produktionsstillstande, profitiert hier auch die Umwelt:
Eine defekte Filteranlage kann beispielsweise schneller entdeckt werden, da oftmals bereits eine
farbliche Veranderung des Abgases darauf hinweist. Der Leitstand kann so unmittelbar Manahmen
ergreifen und Gefahren entgegenwirken.

Gleichzeitig wird durch den Einsatz von Ubersichtskameras die Arbeitssicherheit fiir das direkt an
den Anlagen eingesetzte Fachpersonal erhoht: Die frihe Erkennung einer Fehlfunktion, die der
Mitarbeiter vor Ort vielleicht noch gar nicht wahrnehmen kann, reduziert das Risiko eines Unfalls auf

ein Minimum.




BESCHICKUNG

Uber Forderbander werden Eisenerz, Koks und Kalk zum Kopf des Hochofens transportiert und
abwechselnd dem Brennraum zugefiihrt. Um jederzeit den Ablauf zu tberwachen und zu
kontrollieren zu kénnen, kommen hier eine oder mehrere visuelle Kameras zum Einsatz, die
kontinuierlich Live-Bilder an den Leitstand senden.
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BLEEDER (UBERDRUCKKLAPPEN)

Am Ofenkopf befindet sich der Bleeder, der bei einem zu hohen Druckaufbau im Hochofen, dafir
sorgt, dass dieser Uber die Klappen entweichen kann. Da ein Uberdruck reguldr nicht entstehen
sollte, werden die Klappen zu Protokollierungszwecken mit visuellen Kameras beobachtet, die im
Ereignisfall flir eine Aufzeichnung bereit stehen.
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FEUERFESTAUSKLEIDUNG - REPARATUR & WARTUNG
Feuerfestauskleidungen von Ofen missen aufgrund der sehr hohen Dauerbelastungen von Zeit zu
Zeit erneuert werden. Zur Verringerung des Gefahrenpotenzials und Beschleunigung des
Verfahrens werden mittlerweile Spritzroboter eingesetzt, die diese Arbeit tibernehmen.

Unterstiitzt durch visuelle Kameras und einer externen Beleuchtung, die eine 360°-Sicht
ermdglichen, wird der Roboter von einem externen Bediener gesteuert. Auf diese Weise lasst sich in
kurzer Zeit die neue Auskleidung gleichm&fRig auftragen und der Ofen kann schneller wieder
hochgefahren werden.

5=




OFENKOPF / BLEEDER

SCHRAGAUFZUG

WINDERHITZER
GIESSHALLE

ABSTICHBUHNE

EISENABSTICH

KOKS, ERZ, KALK TORPEDOWAGEN

SCHLACKE-ABSTICH

Wahrend des Brennvorgangs im Hochofen entsteht neben Eisen auch Schlacke als Nebenprodukt.
Da beide Erzeugnisse getrennt fir eine weitere Verarbeitung bendtigt werden, macht man sich deren
unterschiedlichen physikalischen Eigenschaften zunutze. Schlacke, die aufgrund ihrer geringeren
Dichte auf dem Eisen ,schwimmt®, wird in regelméaf3igen Abstdnden abgestochen. Um das
Abflussverhalten beobachten zu konnen, wird an der Abstichblhne eine visuelle oder
thermografische Kamera angebracht. Auf diese Weise erfolgt aus sicherer Entfernung und ohne
standige Prasenz eines Mitarbeiters in direkter N&he die Beobachtung, wann der Hochofen an der
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TORPEDOWAGEN

Die thermografische Kontrolle der Feuerfestauskleidung eines Torpedowagens, ermdglicht eine
zuverldssige Einhaltung der Anlagensicherheit. Auf diese Weise wird die Ausbruchgefahr von
flussigem Metall auf ein Minimum reduziert und die Lebensdauer der Ausmauerung mafgeblich

erhoht.
Kostenintensive Instandhaltungsarbeiten sind mit Unterstiitzung der thermografischen Uberwachung
nur noch in gréReren Abstdnden notwendig. Das fir den Dauerbetrieb ausgelegte System kann

jederzeit Auskunft zum Zustand eines Torpedowagens geben.
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PIEPER GmbH
Binnerheide 33
58239 Schwerte

T: +49(0)2304 4701 0
F: +49(0)2304 4701 77

info@pieper-video.de
www.pieper-video.de
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