VON ERZ ZU STAHL
INTELLIGENTE LOSUNGEN FUR DIE STAHLINDUSTRIE




DIE STRANGGUSSANLAGE

In der Stranggussanlage erhélt der Rohstahl seine erste Form. Uber den Pfannendrehturm wird das
fliissige Erzeugnis in die Schmelzwanne gegossen, wo es tiber die Kokille dem Strangfiihrsystem
zugefuhrt wird. Je nach Giel3form entstehen rechteckige Brammen und Kniippel oder Rundbarren
(Ronden). Da es sich bei der Anlage um ein Endlosgussverfahren handelt, wird der Stahl am
Auslaufroligang durch eine Quer- und/oder Langsteilanlage gefihrt. Eine Markiermaschine sorgt flir
eine eindeutige Kennzeichnung hinsichtlich Stahlgiite und der geplanten Weiterverarbeitung.
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UBERSICHTSKAMERAS

Bei der Prozessbeobachtung, die auf die detaillierte Uberwachung und Auswertung innerhalb einer
Produktionskette ausgerichtet ist, sollte eine visuelle Beobachtung der kompletten Anlage nicht auRer
Acht gelassen werden. Zu diesem Zweck werden Ubersichtskameras so installiert, dass sie ein
Gesamtbild der laufenden Produktion vermitteln. Die dadurch erzeugten Bilder erreichen die
Leitstelle per Live-Stream, sodass sich anbahnende Fehlfunktionen bereits frilhzeitig erkannt werden.

Neben der Vermeidung kostenintensiver Produktionsstillstande, profitiert hier auch die Umwelt:
Eine defekte Filteranlage kann beispielsweise schneller entdeckt werden, da oftmals bereits eine
farbliche Veranderung des Abgases darauf hinweist. Der Leitstand kann so unmittelbar Manahmen
ergreifen und Gefahren entgegenwirken.

Gleichzeitig wird durch den Einsatz von Ubersichtskameras die Arbeitssicherheit fiir das direkt an
den Anlagen eingesetzte Fachpersonal erhoht: Die frihe Erkennung einer Fehlfunktion, die der
Mitarbeiter vor Ort vielleicht noch gar nicht wahrnehmen kann, reduziert das Risiko eines Unfalls auf

ein Minimum.




UBERSICHTSKAMERAS DREHTURM

Neben der allgemeinen Beobachtung der gesamten Anlage, werden mittels visueller Kameras die
Fahrten des Drehturms sowie die richtige Einsetzposition der Pfannen beobachtet. Genau wie
bei der Beobachtung der gesamten Anlage, kénnen mit Hilfe der eingesetzten Kameras, sich

anbahnende Fehlfunktionen friihzeitig erkannt werden.
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SCHMELZVERTEILER (VERTEILERRINNE)

Damit der flissige Stahl nicht mit dem Sauerstoff aus der Luft reagiert und es zu unerwiinschter
Flammenbildung kommt, wird in regelmaRigen Abstdnden GieBpulver in den Schmelzverteiler
gegeben. Auf diese Weise entsteht Schlacke, die einerseits als Schmiermittel fir die Kokille dient,
andererseits aber auch noch bestehende Unreinheiten aus dem Stahl aufnehmen kann. Visuelle
Kameras unterstltzen bei diesem Vorgang und zeigen kontinuierlich den Fullstand sowie die

Position des Pfannenschiebers, um eine Unterbrechung des GieRRvorgangs zu vermeiden.
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STRANGFUHRSYSTEM

Eine thermografische Uberwachung kann bereits friihzeitig Hinweise auf mogliche Strangfehler,
wie beispielsweise Risse oder lokale Austritte von Fllissigstahl, geben.

Mit einem Thermografiesystem zur Prozessiliberwachung und -steuerung im Strangguss lassen sich
sowohl die Produktqualitat als auch der Energieverbrauch entscheidend optimieren. Dazu
beobachten Warmebildkameras den Formungs- und Abkihlungsprozess der Stahlstrange und
kontrollieren wahrenddessen die Warmeverteilung. Die Informationen werden an eine Software
weitergeleitet, die den W&rmefluss beurteilt und gegebenenfalls automatisch nachreguliert. So wird
eine gleichmaRige Abkihlung sichergestellt, die entscheidend zur Stahlqualitat beitrégt. Aullerdem
wird dem Stranggussprozess auf diese Weise nur der Energieertrag zugefiihrt, der tatsachlich
benotigt wird.
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BRENNSCHNEIDER / ENTBARTER

Nach dem Schneiden der Brammen auf die gewiinschte Lange, kdnnen an den Schnittstellen
unterwiinschte Grate (Kanten) entstehen, die im Anschluss mit Hilfe eines Entbarters entfernt werden.

Dieser Prozess kann mit Unterstitzung visueller Kameras beobachtet werden. Auch besteht die
Mdglichkeit, thermografische Kameras einzusetzen, die die Schnittflichen an den Brammen
detailliert beobachten und auswerten.
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AUSLAUFROLLGANG

Als abschlielender Prozess werden die fertig geschnittenen Brammen mit Chargen- /
Identifikationsnummern markiert. Hierzu versieht eine Markiermaschine die Bramme mit einer
gestanzten Nummer am Ende einer Langsseite. Mittels einer visuellen Kamera kann zum einen die
korrekte Nummerierung Uberpruft werden; zum anderen beobachtet die Kamera auch den
Abtransport der am Auslaufrollgangs ankommenden Bramme. Meistens wird diese mit Hilfe eines
Krans vom Band gehoben und bis zur weiteren Verarbeitung zwischengelagert.
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